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(54) Eckverbindungsmaschine zur Herstellung von Fenster- und/oder Turrahmen 


(57) Die Erfindung betrifft eine Eckverbindungs- 
maschine zur Herstellung von Fenster- und/oder Tur- 
rahmen aus entsprechenden Metall- und/oder 
Kunststoffhohlprofilen (2,3) mit mindestens einen 
Stanzkopf (6,7), an welchem zur Verpressung der Hohl- 
profile (2,3) mit einem Eckwinkel (4) ein Stanzmesser 
(13,14;26,27) angeordnet ist. 

Urn auf einfache und kostengunstige Weise Offnun- 
gen (19,20) fur das nachtragliche Einspritzen eines 
Fullstoffes in die Verbindungsbereiche der miteinander 


verbundenen Hohlprofile (2,3) einzubringen, schlagtdie 
Erfindung vor, daG an dem Stanzkopf (6,7) zusatzlich zu 
dem Stanzmesser (13,14;26.27) mindestens ein Lochs- 
tempel (15,16:28,29) angeordnet ist, derart, daft bei 
Durchfuhrung des Stanzvorganges von dem Lochstem- 
pel (15 ( 16;28,29) Offnungen (19,20) zur Einspritzung 
eines Fullstoffes in die Profilwandungen (21,22) im Eck- 
winkelbereich der zu verbindenden Hohlprofile (2,3) 
erzeugt werden. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Eckverbindungsma- 
schine, insbesondere zur Hersteilung von Fenster- 
und/oder Turrahmen gemaB den Merkmalen des Ober- 
begriffs des Anspruchs 1 . 

Stand der Technik 
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Zur Fertigung von aus Aluminium- oder Kunststoff- 
hohlprof ilen bestehenden Fenster- und/oder Turrahmen 
ist es bekannt, Langs- und Querholme entsprechender 
Lange auf Gehrung zu schneiden und mit in die Hohl- 15 
kammern der Profile eingebrachten Eckwinkeln mit Hilfe 
einer Eckwinkelmaschine zu verbinden. Die Eckverbin- 
dungsmaschine besteht im wesentlichen aus einer 
Tischplatte, auf die die jeweils zu verbindenden Hohl- 
profile mit eingebrachten Eckwinkeln gelegt werden, 20 
einem Taster zur genauen Positionierung der Profile 
und mindestens einem Stanzkopf mit einer Aufnahme 
fur ein Stanzmesser zum Verpressen der Profile mit den 
Eckwinkeln. AuBerdem ist ublicherweise eine Wider- 
lage zur Abstutzung der Profile beim Stanzvorgang vor- 25 
gesehen. 

Urn die Stabilitat der mit den Eckwinkeln verpreB- 
ten Profile zu erhOhen und die Profile in ihren Verbin- 
dungsbereichen gegen Feuchtigkeit etc. abzudichten, 
ist es ferner bekannt, die entsprechenden Profilkam- 30 
mem und Zwischenraume in den Verbindungsberei- 
chen der Profile mit einem Fullstoff, z.B. einem Zwei- 
Komponenten-Kleber, auszufullen. Hierzu wird der 
Fullstoff entweder in die Profile vor dem Einschieben 
der Eckwinkel eingebracht Oder er wird nach Herstel- 35 
lung der Eckverbindung eingespritzt. Im letzteren Fall 
werden nach dem Verpressen der Eckwinkel in den ent- 
sprechenden Eckwinkelbereichen ein oder mehrere 
Bohrungen von auBen eingebracht und der Fullstoff 
durch diese Bohrungen in die Profile eingespritzt. 40 

Nachteilig ist bei den beiden vorstehend erwahnten 
Verfahren, daB sie sehr zeitaufwendig sind und zusatz- 
liche Vorrichtungen benotigt werden. AuBerdem fallen 
bei der Einbringung der Bohrungen Spane an, die wie- 
der beseitigt werden mussen. 45 

Darstellung der Erfindung 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, auf einfache und kostengunstige Weise Off- so 
nungen fur das nachtragliche Einspritzen eines Fullst- 
off es in die Verbindungsbereiche der miteinander 
verbundenen Hohlprofile einzubringen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 55 
gelost. Die Unteranspruche geben besonders vorteil- 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung wieder. 

Die Erfindung beruht im wesentlichen auf dem 
Gedanken, eine 


Eckverbindungsmaschine iTT^ffenbaren, mit der in 
einem Arbeitsgang sowohl der an sich bekannte Stanz- 
vorgang zur Verbindung der Profile mit dem jeweiligen 
Eckwinkel durchgefuhrt wird als auch die Einspritzoff- 
nungen in den Profilen erzeugt werden konnen. 

Bei einer ersten, besonders vorteilhaften Ausfuh- 
rungsform der Erfindung wird in die jeweilige fur das 
Stanzmesser vorgesehene Aufnahme des Stanzkopfes 
ein spezielles Werkzeug eingesetzt. Dieses Werkzeug 
ist sowohl mit einem Stanzmesser als auch mit einem 
Lochstempel versehen, welcher einen festen Abstand 
von dem Stanzmesser aufweist. Durch die feste Zuord- 
nung von Lochstempel und Stanzmesser ist der 
Abstand der Lochung von der Stanzung bei den mitein- 
ander verbundenen Profilen exakt vorgegeben. 

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die Lange 
des Lochstempels derart gewahlt ist, daB bei Auslosung 
des Stanzvorganges zunachst der jeweilige Lochstem- 
pel die Einspritzbffnungen erzeugt, und daB erst 
danach das Stanzmesser die Eckverbindung durch Ein- 
stanzen der Prof ilwandung herstellt. 

Bei einer weiteren, besonders vorteilhaften Ausfuh- 
rungsform der Erfindung sind Lochstempel und Stanz- 
messer in separaten Aufnahmevorrichtungen des 
Stanzkopfes angeordnet, so daB der jeweilige Lochs- 
tempel auf einfache Weise hinsichtiich seiner Hone in 
Stanzrichtung und/oder hinsichtiich seiner seitlichen 
Lage in bezug auf das Stanzmesser veranderbar ist. 
Dadurch wird erreicbt, daB der jeweilige Lochstempel 
an eine Vieizahl miteinander zu verbindender unter- 
schiedlicher Hohlprofile angepaBt werden kann. Ein 
gegebenenfafls erforderlicher Austausch der Stanzmes- 
ser fiihrt bei einer derartigen Anordnung nicht zwangs- 
weise auch zu einem Austausch des entsprechenden 
Lochstempels. 

Kurze Beschreibung der Zeichnunq 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
werden im folgenden anhand von in Figuren dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispielen eriautert. Es zeigen: 

Fig.1 eine Draufsicht auf ein erstes Ausfuhrungs- 
beispiel einer erf indungsgemaBen Eckverbin- 
dungsmaschine mit zwei Stanzkopfen, an 
denen zusatzlich zu den Stanzmessern 
jeweils ein Lochstempel angeordnet ist und 

Fig.2 eine Draufsicht auf ein zweites Ausfuhrungs- 
beispiel einer Eckverbindungsmaschine mit 
Lochstempeln, die jeweils in einer separaten 
Aufnahmevorrichtung an den Stanzkopfen 
angeordnet sind. 

In Fig.1 ist mit 1 eine Eckverbindungsmaschine 
bezeichnet, mit deren Hilfe zwei Hohlprofile 2 und 3 mit 
einem in den Profilen befindlichen Eckwinkel 4 verbun- 
den werden sollen. 

Die Eckverbindungsmaschine 1 besteht im wesent- 
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lichen aus einem Taster 5 zur genauen Positionierung 
der beiden Hohlprofile 2, 3, zwei Stanzkdpfen 6, 7 und 
einer Widerlage 8 zur Abstutzung der Profile 2, 3 beim 
Stanzvorgang. 

Die Stanzkdpfe 6, 7 enthalten jeweils eine Auf- 5 
nahme 9 t 10 fur ein Werkzeug 11, 12 mit integriertem 
Stanzmesser 13, 14 zum Verpressen der Hohlprofile 2, 
3 mit dem Eckwinkel 4, 

ErfindungsgemaB sind an den Werkzeugen 11,12 
zusatzlich zu den Stanzmessern 13, 14 auch Lochs- w 
tempel 15, 16 angeordnet, die von den Stanzmessern 
13, 14 einen fest vorgegebenen Abstand aufweisen. 

Im folgenden wird naher auf die Arbeitsweise der in 
Fig.1 dargestellten Eckverbindungsmaschine 1 einge- 
gangen. Zunachst werden die beiden Hohlprofile 2, 3 15 
zusammen mit dem Eckwinkel 4 in die Eckverbindungs- 
maschine 1 eingelegt und mit der Widerlage 8 
gespannt. Dann wird der Stanzvorgang durch Betati- 
gung eines aus ubersichtlichkeitsgrunden nicht darge- 
stellten Schalters eingeleitet. Dabei werden aufgrund 20 
der Bewegung der Stanzkdpfe 6, 7 in die in Fig. 1 mit 
den Pfeilen 17, 18 bezeichneten Stanzrichtungen die 
entsprechenden Werkzeuge 11, 12 mit Lochstempeln 
15, 16 und Stanzmessern 13, 14gegendie eingelegten 
Profile 2, 3 gefahren. Aufgrund der gewahlten Lange 25 
der Lochstempel 15, 16 werden mit diesen zuerst Off- 
nungen 19, 20 in die Profilwandungen 21, 22 einge- 
bracht. AnschlieBend wird mit den Stanzmessern 13, 
14 die Eckverbindung durch Einstanzen der Profilwan- 
dungen 21 , 22 in entsprechende Nuten 23, 24 des Eck- 30 
winkels 4 ausgefuhrt. AbschlieGend kann dann durch 
die Offnungen 19, 20 das Einspritzen des Fullstoffes 
erfolgen. 

Fig. 2 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
mit 25 bezeichneten Eckverbindungsmaschine. Dabei 35 
sind gleiche Teile wie in Fig. 1 mit den gleichen Bezugs- 
zeichen versehen. Anders als bei der in Fig.1 darge- 
stellten Eckverbindungsmaschine 1 sind die 
Stanzmesser 26, 27 und die Lochstempel 28, 29 nicht 
an den gleichen Werkzeugen befestigt. Vielmehr ist in 40 
den in Fig.1 mit 9 und 10 bezeichneten Aufnahmen der 
Stanzkdpfe 6, 7 jeweils lediglich ein spezielles Werk- 
zeug 30, 31 mit einem Stanzmesser 26, 27 befestigt. 
Die Lochstempel 28, 29 befinden sich bei diesem Aus- 
fuhrungsbeispiel hingegen jeweils in einer zusatzlichen 45 
an den Stanzkdpfen 6. 7 angeordneten Aufnahmevor- 
richtung 32, 33. 

Die Aufnahmevorrichtungen 32, 33 fur die Lochs- 
tempel 28, 29 sind derart ausgebildet, daB der jeweilige 
Lochstempel 28, 29 hinsichtlich seiner Hdhe in Stanz- so 
richtung und/oder hinsichtlich seiner seitiichen Lage in 
bezug auf das Stanzmesser 26, 27 einstellbar ist. 

Wie den Fig.1 und 2 zu errtnehmen ist, sollten die 
Lochstempel 15, 16 bzw. 28, 29 in bezug auf die Spitze 
34 des Eckwinkels 4 vor den Stanzmessern 13,14 bzw. 55 
26, 27 angeordnet sein, um sicherzustellen, da 6 sich 
der Fullstoff nach dem Einspritzvorgang vor allem in 
dem Verbindungsbereich der Profile 2, 3 befindet. 

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf die 


vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele 
beschrSnkt. So kdnnen beispielsweise, je nach Aufbau 
der miteinander zu verbindenden Hohlprofile, sowohl 
mehrere Stanzmesser pro Stanzkopf als auch mehrere 
Lochstempel vorgesehen sein. 

Patentanspruche 

1. Eckverbindungsmaschine, insbesondere zur Her- 
stellung von Fenster- und/oder Turrahmen aus 
entsprechenden Metall- und/oder Kunststoffhohl- 
profilen (2,3), mit mindestens einem Stanzkopf 
(6,7), an welchem zur Verpressung der Hohlprofile 
(2,3) mit einem Eckwinkel (4) ein Stanzmesser 
(13,14;26,27) angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daf3 an dem Stanzkopf (6,7) zusatzlich 
zu dem Stanzmesser (13,14;26,27) mindestens ein 
Lochstempel (15,16;28,29) angeordnet ist, derart, 
daB bei Durchfuhrung des Stanzvorganges von 
dem Lochstempel (15,16:28,29) Offnungen (19,20) 
zur Einspritzung eines Fullstoffes in die Profilwan- 
dungen (21,22) im Eckwinkelbereich der zu verbin- 
denden Hohlprofile (2,3) erzeugt werden. 

2. Eckverbindungsmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der an dem 

Stanzkopf (6,7) zusatzlich zu dem Stanzmes- 
ser (13,14;26,27) angeordnete Lochstempel 
(15,16:28,29) bei dem Stanzvorgang in Stanzrich- 
tung (17,18) gegenuber dem Stanzmesser 
(13,14:26,27) etwas hervorsteht, derart, daB bei 
Ausldsung des Stanzvorganges zunachst der 
Lochstempel (15,16:28,29) Offnungen (19,20) 
erzeugt, und daB danach das Stanzmesser 
(13,14;26,27) die Eckverbindung durch Einstanzen 
der Profilwandung (21,22) herstellt. 

3. Eckverbindungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da (3 Lochstempel 
(15,16) und Stanzmesser (13.14) in einem Werk- 
zeug (11,12) integriert sind, welches in einer ent- 
sprechenden Aufnahme (9,10) an dem Stanzkopf 
(6,7) befestigbar ist. 

4. Eckverbindungsmaschine nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Auf- 
nahme (9,10) am Stanzkopf (6,7) um eine bereits 
vorhandene Stanzmesseraufnahme einer her- 
kdmmlichen Eckverbindungsmaschine handelt. 

5. Eckverbindungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Lochstempel 
(28,29) in einer separaten, an dem Stanzkopf (6,7) 
angeordneten Aufnahmevorrichtung (32,33) aus- 
wechselbar befestigbar ist. 

6. Eckverbindungsmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahmevor- 
richtung (32,33) fur den Lochstempel (28,29) derart 
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ausgebildet ist, daft der Lochstempel (28,29) hin- 
sichtlich seiner H6he in Stanzrichtung und/oder 
hinsichtlich seiner seitlichen Lage in bezug auf das 
Stanzmesser (26,27) einstelibar ist. 

5 

Eckverbindungsmaschine nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft der 
jeweilige Lochstempel (15,16:28,29) in bezug auf 
die Spitze (34) des Eckwinkels (4) vor dem Stanz- 
messer (13,14;26,27) angeordnet ist. 10 
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